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FIG. 36-PF
NOM €2

m—  COMECER
NOM-008-CONAGUA-1998

PRESION DE TRABAJO ( kgf/cm’)
MODELO DE REGADERA | (o720, | (1850, | (adhan)
TALIA v v i

Niveles de edificacion
Nivel de edificacion

kgflen® (en pisos*
02a10) 1a4
(10a30) 44120

Equipo hidroneumético

mas de 120
(3028.0)| gyyioo hidroneumatico

* Nota: Contados a parfir del depdsito
superior del agua

_—

COMPOSICION QUIMICA DEL BRONCE

COBRE (Cu) 81 %
ESTANO (Sn) 3%
PLOMO (Pb) 7%

ZINC (Zn) 9%
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

FIGURA 36-PF
' SION MEZCLADORA DE EMPOTRAR CON REGADER/
DESCRIPCION e L T PR
CUERPO BRONCE

CONEXION ENTRADA SOLDABLE O ROSCABLE 14"
CONEXION SALIDA  ROSCABLE 12"

CIERRE COMPRESION

SELLO NITRILO BRONCE
MATERIAL MANERALES METALICO

MATERIAL CHAPETONES METALICO

ACABADOS CROMO

ESPESOR 12 MICRAS

MATERIAL DE REGADERA A.B.S.

DIAMETRO DE REGADERA 1 14"

BRAZO DE REGADERA A.B.S.

CONEXION ROSCA EXTERIOR ¥"NPT
CHAPETON DE REGADERA ACERO INOXIDABLE




